Gegolfde metalen slangen Algemeen

Deze slangen zijn opgebouwd uit een RVS band, die gerold wordt in de vorm van een
buis en die in de lengterichting stompgelast wordt. Daarna worden de buizen mecha-
nisch of hydraulisch vervormd tot spiraal- of parallel gegolfde slangen. Dit zijn de twee
basisvormen van de gegolfde metalen slangen.

Parallel gegolfd
Hierbij liggen de golven als parallelle ringen naast elkaar, zodat iedere golf loodrecht
staat op de as van de slang.

Spiraal gegolfd
De golf staat niet loodrecht op de as van de slang. De lijn van de top van de golven
is een spiraal.

Bij beide types kan de afstand tussen twee golven groot of klein zijn, zodat men
spreekt van wijd- of nauwgegolfde slangen.

Het grote voordeel van de parallel gegolfde slangen is, dat deze niet onderhevig zijn
aan torsiekrachten die ontstaan bij druk, drukschokken en pulsaties.

De flexibiliteit van de slangen wordt bepaald door de totale golfkonfiguratie, namelijk:

a. Grote golfhoogte : de flexibiliteit stijgt bij een hogere golfhoogte.

b. Kleine golfafstand : d.w.z. veel golven per strekkende meter. De flexibiliteit is
evenredig aan het aantal golven per eenheid.

c. De wanddikte : een dunnere wand geeft een grote soepelheid maar dit
gaat ten koste van de drukvastheid van de slang.
d. De golfvorm . een omegavorm (W) geeft een grotere flexibiliteit dan de

meer rechte vorm.

De drukvastheid van een slang wordt bepaald door de RVS omvlechting. Het aantal
omvlechtingen varieert van 1 tot 3. De omvlechting neemt echter ook de reactiekracht
op, ontstaan door de inwendige druk. Het aantal omvlechtingen bepaalt de maximale
inwendige werkdruk van de slangen, evenals de test- en barstdruk. De veiligheidsfac-
tor wordt toegepast tussen werkdruk en barstdruk en is 4.

Gegolfde metalen slangen Karakteristiecken van de sla  ng

Slangen, metaal

Drukvastheid

De drukvastheid van een gegolfde metalen slang wordt bepaald door de wanddikte
van de slang en door de omvlechting, meestal van roestvrijstaal of brons. Het aantal
omvlechtingen varieert van 1 tot 3.

Het is niet zinvol om dit aantal te verhogen, omdat de eerste drukhouder (nl. de wand
van de slang) de daarbijbehorende verhoogde druk moet weerstaan. De omvlechting
neemt de reactiekracht op die ontstaat door de inwendige druk in de slang. Een slang
mag dan ook nooit axiaal worden belast, omdat dan de omvlechting los komt te lig-
gen, waarmee de functie van de drukhouder vervalt.

Het aantal omvlechtingen bepaalt de maximale inwendige werkdruk van de slang
evenals de test- en barstdruk. De veiligheidsfactor wordt toegepast tussen de barst-
druk en de werkdruk.
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Slangen, metaal

Maximale Temperatuur
a) Voor het slangmateriaal:

- Roestvrijstaal AlSI 304 + 450°C.
- AISI 316L + 820°C.
- AlISI 321 + 600°C.
- Brons + 300°C.

b) Voor de wijze van bevestiging van de koppelingen:

- solderen tot 300°C.
- zilver solderen tot 600°C.
- argon-arc lassen (TIG) tot 800°C.
- plasma lassen tot 850°C.

Drukcor

rectiefactor

a) Bij een hogere temperatuur dan 20°C dient de maximum werkdruk vermenigvul-
digd te worden met de overeenstemmende correctiefactor nl.
Voorbeeld:

Metalen slangen

360

- slangtype Picoberg 1 - diam. 2"
- maximale werkdruk: 33 bar bij 20°C
- bij 400°C is de maximale werkdruk 33 bar x 0,68 = 22 bar.

DRUKCORRECTIEFACTOR TABEL
Temperatuur Materiaalsoort
0 SE Brons Staal Monel 321

20 68 1,00 1,00 1,00 1,00

50 122 0,94 0,99 0,95 0,97

75 167 0,91 0,98 0,93 0,95
100 212 0,88 0,97 0,90 0,93
125 257 0,86 0,96 0,87 0,92
150 302 0,83 0,92 0,83 0,88
175 347 0,81 0,91 0,82 0,86
200 392 0,78 0,87 0,79 0,83
225 437 0,75 0,86 0,77 0,81
250 482 - 0,83 0,75 0,79
275 527 - 0,80 0,73 0,77
300 572 - 0,76 0,71 0,75
325 617 - 0,74 0,72 0,74
350 662 - 0,70 0,71 0,72
375 707 - 0,66 0,71 0,70
400 752 - 0,52 0,70 0,68
450 842 - - 0,58 0,64
500 932 - - 0,48 0,61
550 1022 - - 0,40 0,59
600 1112 - - - 0,58
650 1202 - - - 0,55
700 1292 - - - 0,50
750 1382 - - - 0,45
800 1472 - - - 0,41

b) Bij drukstoten en pulsdrukken mag de pulsdruk niet hoger worden dan 50% van
de maximale werkdruk.
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Inbouwvoorschriften voor metalen slangen

1)

2)

3)

4)

5)

7

Slangen, metaal

De juiste slanglengte en de afstand tussen
de twee aansluitpunten bepalen de goede in-
bouw. Een te korte slanglengte.

Door het monteren van een gebogen stuk
aan een handgereedschap wordt afbreken
direkt na het koppelingsstuk voorkomen.

Bij een horizontale loop moet het bovenste
gedeelte van de lus ondersteund worden
door een haspel of rol.

Bij een verticale loop dient de slang zo ge-
monteerd te zijn dat er geen buigbelasting in
de slang optreedt. Ook dient de juiste af-
stand tussen de twee aansluitpunten groot
genoeg te zijn om de minimale buigstraal niet
te overschrijden.

Door een te grote laterale beweging wordt de
slang te fel gebogen en komt de omvlechting
los te staan, zodat de drukvastheid niet meer
gegarandeerd is. Geadviseerd wordt een an-
dere inbouw te nemen, zoals bijvoorbeeld
die met een vertikale loop.

De beweging van de slang moet in één viak
gebeuren, anders ontstaat er torsie.

Torsie leidt meestal tot snelle breuk en moet
dus vermeden worden. Derhalve dienen de
beweging en de aansluitpunten zich in één

vlak te bevinden.
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Slangen, metaal

Slangtype Picoberg

RVS parallel- en nauwgegolfde slang

- Zware uitvoering = standaarduitvoering
Materiaal: Slang: RVS AlSI 321
Omvlechting: RVS AISI 321 of AlISI 304

Picoberg 0 : zonder omvlechting
Picoberg 1 : met 1 omvlechting
Picoberg 2 : met 2 omvlechtingen

(

Picoberg 0
Inw. @ | Inw. @ | Slang- | Uitw. @ Min. Buig- Min. Max. Max. Nom. Ge-
type aktieve | radius buig- werk- proef- barst- wicht
slang- | éénma- | radius druk druk druk

lengte |lige bui- | veel-

bij vi- ging vuldige

bratie buiging
inch mm mm mm mm mm bar bij bar bij | bar bij kg/m

Min.. 20°C 20°C 20°C

1/4 6 PBO 10,0 25 16 100 10,00 15,00 40,00 0,088
PB1 11,4 25 25 100 | 167,00 |250,00 |668,00 0,170
PB2 12,8 25 25 100 | 220,00 | 330,00 |880,00 0,250
5/16 8 PBO 12,0 30 20 140 10,00 15,00 40,00 0,130
PB1 13,4 30 38 140 | 136,00 | 204,00 |544,00 0,230
PB2 14,7 30 38 140 | 210,00 | 315,00 |840,00 0,330
3/8 10 PBO 14,9 38 22 150 5,50 8,30 22,00 0,170
PB1 16,3 38 40 150 | 100,00 | 150,00 |400,00 0,280
PB2 17,6 38 40 150 | 178,00 |267,00 |712,00 0,390
1/2 12 PBO 19,2 50 24 150 5,50 8,30 22,00 0,240
PB1 20,6 50 50 150 95,00 | 143,00 |380,00 0,430
PB2 22,8 50 50 150 | 154,00 | 230,00 |616,00 0,600
5/8 15 PBO 22,0 60 28 200 5,00 7,50 20,00 0,280
Picoberg 2 PB1 | 233 60 50 | 200 | 70,00 |10500 |280,00 | 0,450
PB2 25,6 60 50 200 | 125,00 | 188,00 |500,00 0,620
c 3/4 20 PBO 25,7 70 30 200 4,10 6,20 16,40 0,370
8) PB1 27,3 70 70 200 72,00 |108,00 |288,00 0,620
% PB2 29,4 70 70 200 | 131,00 | 197,00 |524,00 0,870
) 1 25 PBO 33,2 88 44 200 4,10 6,20 16,40 0,500
c PB1 35,3 88 90 200 65,00 98,00 | 260,00 0,880
% PB2 36,8 88 90 200 | 102,00 | 153,00 |408,00 1,300
B 11/4 32 PBO 40,9 115 55 250 3,40 5,10 13,60 0,640
E PB1 43,0 115 110 250 46,00 69,00 |184,00 1,100
PB2 45,1 115 110 250 85,00 | 128,00 | 340,00 1,600
11/2 40 PBO 47,8 135 70 250 2,40 3,60 9,60 0,890
PB1 49,9 135 127 250 40,00 60,00 |160,00 1,400
PB2 52,1 135 127 250 72,00 |108,00 |288,00 1,900
2 50 PBO 62,1 175 90 350 1,00 1,50 4,00 1,200
PB1 64,2 175 180 350 33,00 50,00 |132,00 1,900
PB2 67,5 175 180 350 60,00 90,00 | 240,00 2,700
21/2 65 PBO 76,5 200 110 410 1,00 1,50 4,00 1,900
PB1 78,6 200 203 410 26,00 39,00 | 104,00 2,800
PB2 80,7 200 203 410 46,00 69,00 |184,00 3,700
3 80 PBO 89,8 205 130 450 1,00 1,50 4,00 2,300
PB1 91,9 205 230 450 22,00 33,00 88,00 3,400
PB2 94,1 205 230 450 40,00 60,00 |160,00 4,500
31/2 90 PBO 114,0 220 175 510 0,75 1,13 3,00 2,500
PB1 117,0 220 220 510 20,60 30,90 82,40 4,100
PB2 120,0 220 220 510 27,00 40,50 | 108,00 5,700
4 100 PBO 126,0 230 200 560 0,69 1,04 2,80 2,800
PB1 129,0 230 230 560 18,40 27,60 73,60 4,600
PB2 132,0 230 230 560 33,00 49,50 | 132,00 6,400
5 125 PBO 151,0 280 250 710 0,69 1,04 2,80 4,700
PB1 153,0 280 280 710 11,50 17,30 46,00 6,600
PB2 156,0 280 280 710 20,70 31,00 82,80 8,500
6 150 PBO 178,0 315 290 815 0,55 0,83 2,20 5,500
PB1 180,0 315 320 815 11,20 16,80 44,80 7,700
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Slangen, metaal

Inw.@ | Inw.@ | Slang- | Uitw. @ Min. Buig- Min. Max. Max. Nom. Ge-
type aktieve | radius buig- werk- proef- barst- wicht
slang- | éénma- | radius druk druk druk
lengte |lige bui- veel-
bij vi- ging vuldige
bratie buiging
inch mm mm mm mm mm bar bij bar bij bar bij kg/m
Min.. 20°C 20°C 20°C
PB2 183,0 315 320 815 20,00 30,00 80,00 9,900
8 200 PBO 232,0 440 400 1015 0,31 0,46 1,24 7,300

PB1 235,0 440 435 1015 7,00 11,00 28,00 | 10,000
PB2 237,0 440 435 1015 10,00 15,00 40,00 | 13,000

10 250 PBO 280,0 410 490 1220 0,25 0,37 1,00 | 10,400
PB1 286,0 410 560 1220 16,00 24,00 64,00 | 19,900
12 300 PB2 333,0 460 710 1475 0,14 0,21 - | 12,900
PBO 340,0 460 710 1475 12,00 18,00 48,00 | 22,200
14 350 PB1 364,0 560 890 1675 0,14 0,21 - | 17,600
PB2 372,0 560 890 1675 9,00 13,50 36,00 | 26,600
16 400 PBO 415,0 635 1020 1880 0,14 0,21 - | 23,500
PB1 423,0 635 1020 1880 7,00 10,50 28,00 | 32,700
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Slangen, metaal

Slangtype Picoberg H

RVS parallel- en nauwgegolfde slang

- Zware uitvoering

Materiaal: Slang: RVS AISI 316L
Omvlechting: RVS AISI 304 of AISI 316L

Picoberg HO : zonder omvlechting
Picoberg H1 : met 1 omvlechting
Picoberg H2 : met 2 omvlechtingen

(

Picoberg HO
Inw. @ | Inw. @ | Slang- | Uitw. @ | Min. ak- | Buig-ra- Min. Max. Max. Nom. Ge-
type tieve dius buig-ra- | werk- proef- barst- wicht
slang- |één-ma- | dius druk druk druk

lengte |lige bui- | veel-

bij vi- ging vuldige

bratie buiging
inch mm mm mm mm mm bar bij bar bij | bar bij kg/m

Min.. 20°C 20°C 20°C

1/4 6 PBHO 10,0 25 16 100 10,00 15,00 40,00 0,088
PBH1 11,4 25 25 100 | 167,00 |250,00 |668,00 0,170
PBH2 12,8 25 25 100 | 220,00 | 330,00 |880,00 0,250
5/16 8 PBHO 12,0 30 20 140 10,00 15,00 40,00 0,130
PBH1 13,4 30 38 140 | 136,00 | 204,00 |544,00 0,230
PBH2 14,7 30 38 140 | 210,00 | 315,00 |840,00 0,330
3/8 10 PBHO 14,9 38 22 150 5,50 8,30 22,00 0,170
PBH1 16,3 38 40 150 | 100,00 | 150,00 |400,00 0,280
PBH2 17,6 38 40 150 | 178,00 |267,00 |712,00 0,390
1/2 12 PBHO 19,2 50 24 150 5,50 8,30 22,00 0,240
PBH1 20,6 50 50 150 95,00 | 143,00 |380,00 0,430
PBH2 22,8 50 50 150 | 154,00 | 230,00 |616,00 0,600
5/8 15 PBHO 22,0 60 28 200 5,00 7,50 20,00 0,280
Picoberg H2 PBH1 | 233 60 50 | 200 | 70,00 |10500 |280,00 | 0,450
PBH2 25,6 60 50 200 | 125,00 | 188,00 |500,00 0,620
c 3/4 20 PBHO 25,7 70 30 200 4,10 6,20 16,40 0,370
8) PBH1 27,3 70 70 200 72,00 |108,00 |288,00 0,620
% PBH2 29,4 70 70 200 | 131,00 | 197,00 |524,00 0,870
) 1 25 PBHO 33,2 88 44 200 4,10 6,20 16,40 0,500
c PBH1 35,3 88 90 200 65,00 98,00 | 260,00 0,880
% PBH2 36,8 88 90 200 | 102,00 | 153,00 |408,00 1,300
B 11/4 32 PBHO 40,9 115 55 250 3,40 5,10 13,60 0,640
E PBH1 43,0 115 110 250 46,00 69,00 |184,00 1,100
PBH2 45,1 115 110 250 85,00 | 128,00 | 340,00 1,600
11/2 40 PBHO 47,8 135 70 250 2,40 3,60 9,60 0,890
PBH1 49,9 135 127 250 40,00 60,00 |160,00 1,400
PBH2 52,1 135 127 250 72,00 |108,00 |288,00 1,900
2 50 PBHO 62,1 175 90 350 1,00 1,50 4,00 1,200
PBH1 64,2 175 180 350 33,00 50,00 |132,00 1,900
PBH2 67,5 175 180 350 60,00 90,00 | 240,00 2,700
21/2 65 PBHO 76,5 200 110 410 1,00 1,50 4,00 1,900
PBH1 78,6 200 203 410 26,00 39,00 | 104,00 2,800
PBH2 80,7 200 203 410 46,00 69,00 |184,00 3,700
3 80 PBHO 89,8 205 130 450 1,00 1,50 4,00 2,300
PBH1 91,9 205 230 450 22,00 33,00 88,00 3,400
PBH2 94,1 205 230 450 40,00 60,00 |160,00 4,500
31/2 90 PBHO 114,0 220 175 510 0,75 1,13 3,00 2,500
PBH1 117,0 220 220 510 20,60 30,90 82,40 4,100
PBH2 120,0 220 220 510 27,00 40,50 | 108,00 5,700
4 100 PBHO 126,0 230 200 560 0,69 1,04 2,80 2,800
PBH1 129,0 230 230 560 18,40 27,60 73,60 4,600
PBH2 132,0 230 230 560 33,00 49,50 | 132,00 6,400
5 125 PBHO 151,0 280 250 710 0,69 1,04 2,80 4,700
PBH1 153,0 280 280 710 11,50 17,30 46,00 6,600
PBH2 156,0 280 280 710 20,70 31,00 82,80 8,500
6 150 PBHO 178,0 315 290 815 0,55 0,83 2,20 5,500
PBH1 180,0 315 320 815 11,20 16,80 44,80 7,700
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Slangen, metaal

Inw.@ | Inw.@ | Slang- | Uitw. @ | Min. ak- | Buig-ra- Min. Max. Max. Nom. Ge-
type tieve dius buig-ra- | werk- proef- barst- wicht
slang- |één-ma- | dius druk druk druk
lengte |lige bui- | veel-
bij vi- ging vuldige
bratie buiging
inch mm mm mm mm mm bar bij bar bij bar bij kg/m
Min.. 20°C 20°C 20°C
PBH2 183,0 315 320 815 20,00 30,00 80,00 9,900
8 200 PBHO 232,0 440 400 1015 0,31 0,46 1,24 7,300

PBH1 235,0 440 435 1015 7,00 11,00 28,00 | 10,000
PBH2 237,0 440 435 1015 10,00 15,00 40,00 | 13,000

10 250 PBHO 280,0 410 490 1220 0,25 0,37 1,00 | 10,400
PBH1 286,0 410 560 1220 16,00 24,00 64,00 | 19,900
12 300 PBH2 333,0 460 710 1475 0,14 0,21 - 112,900
PBHO 340,0 460 710 1475 12,00 18,00 48,00 | 22,200
14 350 PBH1 364,0 560 890 1675 0,14 0,21 - | 17,600
PBH2 372,0 560 890 1675 9,00 13,50 36,00 | 26,600
16 400 PBHO 415,0 635 1020 1880 0,14 0,21 - | 23,500
PBH1 423,0 635 1020 1880 7,00 10,50 28,00 |32,700

Slangtype Picoberg X2

Zeer nauw- en parallelgegolfde slang met 2 zware RVS omvlechtingen
Zeer Zware uitvoering

Materiaal: Slang: RVS AlSI 316L

Omvlechting: RVS AISI 321 of AISI 316L

Picoberg PBX2 : met 2 omvlechtingen

Inw.@ | Inw.@ | Slang- | Uitw. @ | Min. ak- | Buig-ra- Min. Max. Max. Nom. Ge-
type tieve dius buig-ra- | werk- proef- barst- wicht
slang- |één-ma-| dius druk druk druk Picoberg X2
lengte |lige bui- | veel-
bij vi- ging vuldige
bratie buiging GC.)
inch mm mm mm mm mm bar bij bar bij bar bij kg/m (@)
Min. 20°C 20°C 20°C %
1/4 6 PBX2 16,0 210 372 558 1488 0,57 )
3/8 10 PBX2 20,6 228 274 411 1096 0,78 =
1/2 12 PBX2 26,6 266 254 381 1016 1,11 %
3/4 20 PBX2 36,3 324 250 375 1000 2,42 6
1 25 PBX2 44,4 381 196 294 784 3,06 E
11/4 32 PBX2 52,8 438 174 261 696 4,33
11/2 40 PBX2 61,2 495 154 231 616 4,81
2 50 PBX2 77,4 609 118 177 472 6,86
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Slangen, metaal

Slangaansluitingen

- Alle koppelingen, flenzen en kraagbussen zijn leverbaar in staal, roestvaststaal

en brons.

- De koppelingen zijn standaard voorzien van BSP, BSPT of NPT draad.

- Andere draadsoorten zijn eveneens verkrijgbaar.

De flenzen zijn geboord volgens DIN, ASA of BS normen.

WARTELENDE BINNENDRAAD MET BOLLE DICHTING

Metalen slangen
[
O
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Inw. @ (Inch) L H D |
1/4 27 18 1/4" BSP 15
3/8 27 22 3/8" BSP 15
1/2 29 28 1/2" BSP 20
3/4 34 32 3/4” BSP 20
1 39 41 1“ BSP 25
11/4 47 50 11/4” BSP 25
11/2 48 55 11/2" BSP 25
2 59 65 2" BSP 25
DRIEDELIGE MANNELIJKE KOPPELING
Inw. @ (Inch) L H D |
1/4 52 18 1/4" BSPT* 15
3/8 57 22 3/8" BSPT* 15
12 58 28 1/2" BSPT* 20
3/4 73 32 3/4” BSPT* 20
1 78 41 1“ BSPT* 25
11/4 95 50 11/4" BSPT* 25
11/2 96 55 11/2" BSPT* 25
2 98 65 2" BSPT* 25
DRIEDELIGE VROUWELIJKE KOPPELING
Inw. @ (Inch) L H D |
1/4 52 18 1/4" BSPT 15
3/8 56 22 3/8" BSPT 15
1/2 59 28 1/2" BSPT 20
3/4 73 32 3/4” BSPT 20
1 78 41 1“ BSPT 25
11/4 95 50 11/4" BSPT 25
11/2 96 55 11/2" BSPT 25
2 98 65 2“ BSPT 25
DRIEDELIGE KOPPELING EINDIGEND OP LASEIND
Inw. @ (Inch) L H D |
1/4 52 18 15 15
3/8 57 22 18 15
172 58 28 21 20
3/4 73 32 26 20
1 78 41 33 25
11/4 95 50 42 25
11/2 96 55 48 25
2 98 65 60 25
DRIEDELIGE KOPPELING TYPE 340
Inw. @ (Inch) L H D |
1/4 42 31 1/4" BSP 15
3/8 45 36 3/8" BSP 15
1/2 49 43 1/2" BSP 20
3/4 53 47 3/4” BSP 20
1 59 53 1“ BSP 25
11/4 65 65 11/4” BSP 25
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Slangen, metaal

DRIEDELIGE KOPPELING TYPE 340

Inw. @ (Inch) L H D |
11/2 70 72 11/2” BSP 25
2 80 89 2“BSP 25
21/2 87 109 2 1/2" BSP 25
3 95 123 3“BSP 30
4 110 164 4“ BSP 30

VASTE BUITENDRAADNIPPEL MET ZESKANT

Inw. @ (Inch) L H D | | H
1/4 29 16 1/4” BSPT 15 D
3/8 32 18 3/8” BSPT 15
1/2 35 22 1/2" BSPT 20
3/4 40 28 3/4” BSPT 20
1 46 36 1“BSPT 25
11/4 53 45 1 1/4" BSPT 25 L
11/2 54 50 11/2" BSPT 25
2 59 65 2“BSPT 25

LASNIPPEL MET VASTE BUITENDRAAD

Inw. @ (Inch) L D |
14 30 14" BSP 15
38 32 3/8" BSP 15 |
12 36 1/2" BSP 20
34 40 3/4" BSP 20 j
1 44 1“BSP 25 :
11/4 48 11/4” BSP 25
112 54 11/2" BSP 25 L L |
2 60 2 BSP 25 A

VASTE BINNENDRAADNIPPEL MET ZESKANT

Inw. @ (Inch) L H D | H
14 29 18 1/4" BSPT 15 GC_,
3/8 32 22 3/8" BSPT 15 =
12 35 28 1/2" BSPT 20 ©
3/4 40 32 3/4" BSPT 20 D‘ 2
1 46 41 1“BSPT 25 \ oy
11/4 53 50 11/4" BSPT 25 <
112 54 55 11/2" BSPT 25 L L N [}
2 59 65 2“BSPT 25 a =
LASEIND |
Inw. @ (Inch) L Dxs |
1/4 30 15,0 x 2,00 15 .
3/8 30 18,0 x 2,00 15 A
112 40 21,3x2,10 20 5
314 40 26,7 x 2,70 20
1 50 33,7x 3,25 25 __| Sy v
11/4 50 42,4% 3,25 25 )
1172 50 48,3 x 3,25 25 L
2 60 60,3 x 3,25 25
212 60 76,1 x 3,25 25
3 80 88,9 x 3,25 30
4 80 114,3 x 4,00 30
5 100 139,7 x 4,00 30
6 100 168,3 x 4,50 30
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Metalen slangen

Slangen, metaal

VASTE PLATTE LASFLENS ASA EN DIN

e —
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Inw. @ (Inch) ASA DIN
B B
1/2 15,9 14 15
3/4 15,9 16 15
1 17,5 16 20
11/4 20,6 16 20
11/2 22,2 16 25
2 25,4 18 25
21/2 28,6 18 25
3 30,2 20 25
4 33,3 20 25
5 36,5 22 30
6 39,7 22 30
8 44,4 24 30
10 49,2 26 30
12 55,6 26 30
KRAAGBUS MET DRAAIBARE FLENS DIN
Inw. @ (mm) L D K
15 51 21,3 45 12
20 51 26,6 58 12
25 51 33,4 68 12
32 51 42,1 78 12
40 51 48,3 88 12
50 63 73 122 14
80 63 88,9 138 16
100 76 114,3 158 16
125 76 139,7 188 18
150 89 168,3 212 18
200 102 219 268 20
250 127 273 320 22
300 152 323 370 22
KRAAGBUS MET DRAAIBARE FLENS ASA
Inw. @ (inch) L D K
1/2 51 21,3 35 2,11
3/4 51 26,6 43 2,11
1 51 33,4 51 2,77
11/4 51 42,1 64 2,77
11/2 51 48,3 73 2,77
2 63 60,3 92 2,77
21/2 63 73 105 3,05
3 63 88,9 127 3,05
4 76 114,3 158 3,05
5 76 139,7 186 34
6 89 168,3 215 3,4
8 102 219 270 3,76
10 127 273 323 4,19
12 152 323 381 4,57

Telefoon : 010-455 75 55

Fax 010-456 38 90
(KKLINGER &,

klinger@klinger.nl




Gewikkelde Slangen

Metalen afzuigslang meerkantig gehaakt profiel. Uitvoering: met en zonder afdichting.

Slang uitvoering: verzinkt staal tot 400°C, aluminium tot 200°C, roestvrijstaal tot

600°C.

Dichting: rubber tot 80°C, katoen tot 100°C, glasweefsel tot 400°C, keramisch tot
600°C. Type AK: zonder dichting. Type AKD: met dichting.

Standaard aansluitingen: aansluitmoffen diverse metalen, flenzen, klemmoffen, enz.

Passend | Inw. | Uitw. | Tole- Type AK Type AKD
voor @ di [%] rantie
<8 |d * Bu@g- (_3e- Bu!g- Gewicht + 10%

& 5 | rad'”f wicht radluos Rubber |Katoenen | Keram. Glasw.
z |2 S +20% +20%| gichting | dichting | dichting | dichting

O aa| mm| mm | mm mm | kg/m | mm kg/m kg/m kg/m kg/m
. 20 24 60 0,25 90 0,33 0,33 0,33 0,33
. 25 29 70 0,31 105 0,42 0,42 0,42 0,42
. 30 34 0,5 80 0,37 110 0,50 0,50 0,50 0,50
35 39 90 0,43 130 0,59 0,59 0,59 0,59
. 40 44 100 0,48 160 0,67 0,67 0,67 0,67
45 52 110 0,73 190 1,01 0,98 1,02 1,02
. 50 57 120 0,83 205 1,12 1,09 1,13 1,13
55 62 130 0,90 220 1,24 1,20 1,25 1,25
. 60 67 140 0,99 230 1,34 1,30 1,35 1,35
. 65 72 0,7 150 1,07 240 1,46 1,41 1,47 1,47
. . 70 77 160 1,15 250 1,57 1,52 1,58 1,58
. 75 82 170 1,27 260 1,69 1,63 1,70 1,70
. . 80 87 180 1,32 270 1,81 1,75 1,82 1,82
85 92 190 1,40 280 1,92 1,85 1,93 1,93
. . 90 98 200 1,46 310 2,17 2,01 2,06 2,06
95 103 215 1,52 325 2,29 2,12 2,18 2,18
. . 100 108 230 1,60 340 2,41 2,23 2,29 2,29
. 105 113 235 1,68 360 2,562 2,34 2,40 2,40
. . 110 119 1,0 235 1,76 370 2,64 2,45 2,51 2,51
115 124 240 1,84 390 2,76 2,56 2,63 2,63
120 129 240 1,92 410 2,88 2,67 2,71 2,71
o o | 125 134 245 2,00 425 3,02 2,79 2,86 2,86
130 139 250 2,08 440 3,14 2,90 2,97 2,97
. . 140 149 270 2,24 470 3,38 3,12 3,20 3,20
o | 150 160 290 2,40 490 4,00 3,50 3,70 3,70
. . 160 170 310 2,56 500 4,27 3,75 3,96 3,96
170 180 320 2,72 520 4,55 4,00 4,22 4,22
. 175 185 330 2,80 530 4,66 4,08 4,31 4,31
o | 180 190 1,5 350 2,88 550 4,88 4,28 4,52 4,52
190 200 370 2,96 580 5,12 4,49 4,74 4,74
. . 200 210 390 3,20 610 5,39 4,73 4,99 4,99
. 210 220 410 3,36 640 5,58 4,89 5,17 517
220 230 430 3,62 670 5,87 5,14 5,43 5,43
. . 225 235 440 3,60 690 6,05 5,30 5,60 5,60
o o | 250 262 490 5,16 800 8,38 7,52 7,73 7,73
275 287 540 5,66 930 9,22 8,27 8,50 8,50
. 280 292 550 5,83 950 9,45 8,46 8,70 8,70
. 300 312 590 6,25 1050 10,08 9,04 9,29 9,29
. 310 322 2,0 610 6,41 1100 10,36 9,30 9,56 9,56
. 315 327 620 6,50 1120 10,60 9,50 9,76 9,76
. . 350 362 690 7,25 1300 11,80 10,55 10,84 10,84
. 380 392 750 7,82 1450 12,70 11,40 11,70 11,70
. . 400 412 790 8,25 1550 13,40 12,00 12,33 12,33
o o | 450 467 890 9,33 1800 15,10 13,50 13,90 13,90
o o | 500 517 1100 |17,00 2300 26,90 24,00 25,40 25,40
o | 560 577 1200 |19,00 2600 30,30 27,00 28,60 28,60
600 617 3,0 1300 |20,50 2800 32,50 29,00 30,70 30,70
o | 630 647 1400 |22,00 2900 34,70 31,00 32,80 32,80
. 710 727 1600 |25,00 3300 38,20 34,00 36,00 36,00
. 800 825 5,0 2000 | 35,00 3800 52,70 48,00 50,30 50,30
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Speciale uitvoeringen van RVS slangen Uitwendigbesc  hermd

De uitwendige bescherming heeft als doel de RVS omvlechting te beschermen tegen
mechanische beschadiging en tegen uitwendige chemische corrosieve factoren.

RVS slangen kunnen uitwendig beschermd worden met:

- Een RVS gewikkelde slang type AK of kabelbeschermslang

- Een stalen of RVS spiraaldraad

- Een rubberslang of rubbersleeve, of een kunststofslang

- Een PVC krimpkous

- Een keramische vezelkous, bijv. tegen spatten van gietovens en laswerken.
Deze slang kan uitwendig nog een bijkomende RVS omvlechting krijgen.

- Een PTFE buitenmantel of sleeve om een volledige chemische uitwendige be-
scherming te krijgen.

Speciale uitvoeringen van RVS slangen Gewikkeld

Picoberg 111
Deze slang is gemaakt van een gegalvaniseerde stalen strip, die mechanisch in el-
kaar gevouwen wordt. Een tegelijkertijd ingevoerde pakkingdraad verzekert de af-
dichting (glas, katoen).
Toepassing:

- Doorvoer van stoom

- Koelwater, minerale olién,

- Niet zoekende chemicalién en uitlaatgassen.

- Leverbaar in maten 20 t/m 400 mm.
Picoberg IV (RVS 304)
Constructie gelijk aan Picoberg Ill, echter van roestvrijstaal. Zeer buigzaam en voor-
zien van koperdraaddichting.
Toepassing:

- Afzuigen van dampen, lucht, rook, stof en spaanders.

- Bescherming van kabels en leidingen.

- Uitlaatgassensysteem van garages en auto’s.

- Leverbaar in maten 20 t/m 300mm.

Picoberg V (RVS 304)
RVS gewikkelde slang met een gladde binnenwand, waardoor de slijtvastheid zeer
groot is.
Toepassing:
- Speciaal voor doorvoer van chemicaliénkorrels, poeders en granen.
- Bestand tegen atmosferische druk.
- Leverbaar in maten 75 t/m 200 mm.

RVS beschermslang

Een zeer soepele RVS gewikkelde slang van het type dubbel geagraffeerd, zonder
dichting, die door de sterke viervoudige constructie niet open springt, loswikkelt of
eenvoudig uiteen kan worden getrokken.

NAP-LC wordt vooral gebruikt als beschermslang voor kabels, RVS slangen, PTFE
en rubber slangen.

Slang:

Roestvrij staal AISI 304

Roestvrij staal AISI 304L

Roestvrij staal AISI 321

Ook verkrijghaar in rechthoekig profiel in staal.
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RVS BESCHERMSLANG
Inwendige @ Inwendige @ Uitwendige @ Min. buigradius Gewicht
mm inch mm mm kg/mm
16 5/8 19 60 0,45
19 3/4 22 90 0,62
25 1 30 100 0,80
32 11/4 36 125 0,89
38 11/2 43 140 1,17
50 2 56 190 1,53
65 21/2 68 240 1,89
75 3 81 290 2,25
90 31/2 97 345 2,62
100 4 106 395 2,98
125 5 132 510 3,71
150 6 158 635 4,43
200 8 208 760 5,88
Speciale uitvoeringen van de RVS slangen Geisoleerde  slangen

Slangen worden geisoleerd, hetzij om warmteverliezen tegen te gaan, hetzij om kou-
de media af te schermen van de warme omgeving.

De slangen worden geisoleerd met:
- Celrubberisolatie, tot 60 ° C
- Rubbersleeve, tot 120° C
- Glasvezelkous, tot 500 ° C
- Keramische vezelkous voor hogere temperaturen tot 1200 ° C

De geisoleerde slangen kunnen op hun beurt weer uitwendig beschermd worden met
een RVS omvlechting of met een zeer soepele RVS gewikkelde slang, type NAP-LC.

Speciale uitvoeringen van de RVS slangen  Dubbelwandi  geslangen

Dubbelwandige slangen worden gebruikt om een flexibele verbinding te maken in een
proces waarbij een bepaalde temperatuur of temperatuurregeling noodzakelijk is.

Deze uitvoering is opgebouwd uit:
- een RVS binnenslang waardoor het medium wordt gevoerd.
- een RVS buitenslang waardoor het koelings- of verwarmingsmedium wordt toe-
gevoerd.
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Het medium in de buitenslang dient om het medium in de binnenslang op te warmen,
af te koelen, of om op een constante temperatuur te houden.
Hiervoor gebruikt men meestal

- voor verwarming : stoom, thermische olie, heet water en hete gassen.

- voor koeling : koelingsgassen en koud water.

Typische toepassingen zijn het transporteren van harsen, kunststoffen, olién en bi-
tumen.

Deze slanguitvoering kan ook gebruikt worden als veiligheidsslang voor de doorvoer
van explosieve of gevaarlijke media. De buitenslang wordt daarbij als reserve kamer
gebruikt, die vervolgens aangesloten wordt op meetapparatuur, zoals een manome-
ter.

Speciale uitvoeringen van de RVS slangen Elektrisch verwarmd

Bij toepassingen waarbij uitsluitend van elektriciteit gebruik wordt gemaakt, worden
elektrische verwarmingsbanden toegepast om het medium in RVS slangen
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op te warmen.

Hierin worden 2 types onderscheiden: lage temperatuurslangen en hoge tempera-
tuurslangen.

- Bij de lage temperatuurslangen worden de slangen omwikkeld met elektrische
verwarmingsbanden die zowel elektrisch als thermisch geisoleerd zijn. Daar-
omheen wordt dan de gewenste isolatie aangebracht om de warmteverliezen
te verkleinen. Het maximale temperatuurbereik is +80°C.

- Bij de hoge temperatuurslangen worden de slangen opgewarmd via weerstand-
verwarmingsbanden die nadien thermisch geisoleerd moeten worden.

De regeling van de temperatuur gebeurt door middel van een thermostaat die zijn ge-
gevens krijgt van thermokoppels en voelers. Typische toepassingen zijn te vinden bij
processen met produkten die kunnen kristalliseren of stollen, tot temperaturen van
500 °© C. Een eenvoudige toepassing is het uitwendig verwarmen met “electrical tra-
cing” en een rubber isolatie er omheen.

Speciale uitvoeringen van de RVS slangen Vaculmgeis oleerde

De RVS slangen kunnen als dubbelwandige slang uitgevoerd worden waarbij de dub-
belmantel vacuiim gezogen wordt tot 10-6 TORR. Dit geeft een zeer grote isolatie
naar buiten toe, zodat men met deze slangen heel eenvoudig vloeibare cryogene
gassen kan vervoeren zonder ijsvorming aan de buitenzijde. Dit vindt zijn toepassing
in het verpompen van stikstof en helium in vioeibare toestand.

Procedure voor het pneumatisch testen van metalens  langen

Deze procedure specificeert de eisen voor het pneumatisch testen van metalen ge-
golfde slangen.

Volgorde en inhoud procedure
De slang wordt voorzien van testaansluitingen.
De slang wordt in de testbak ondergedompeld in water.
De slang wordt gevuld met lucht.
De slang wordt op druk gebracht tot de testdruk.
De slang wordt gecontroleerd op lekken.
De testdruk wordt gedurende voldoende tijd op peil gehouden om visueel alle op-
pervlakten en delen van de slang te kunnen controleren op lekken. De tijd hier-
voor is tenminste:
- 1 minuut voor diameter 2”
- 2 minuten voor diameter van 2" tot 4”
- 3 minuten voor diameter 4”
7. De druk wordt verwijderd en de testkoppelingen worden afgekoppeld.

o krwbdPE

Procedure voor het testen van metalen slangen mets tikstof

Deze procedure specificeert de eisen voor het testen van metalen gegolfde slangen
met stikstof.

Volgorde en inhoud procedure

De slang wordt voorzien van testaansluitingen.

De slang wordt in de testbak ondergedompeld in water.
De slang wordt gevuld met stikstof.

De slang wordt op druk gebracht tot de testdruk.

De slang wordt gecontroleerdop lekken.

agrwbhPE
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De testdruk wordt gedurende voldoende tijd op peil gehouden om visueel alle op-
pervlakten en delen van de slang te kunnen controleren op lekken. De tijd hier-
Voor is tenminste:

- 1 minuut voor diameter 2"

- 2 minuten voor diameter van 2" tot 4”

- 3 minuten voor diameter 4"
De druk wordt verwijderd en de testkoppelingen worden afgekoppeld.

Procedure voor het hydraulisch testen van metalen s langen

Deze procedure specificeert de eisen voor het hydraulisch testen van metalen gegolf-
de slangen.

Volgorde en inhoud procedure.

arwDdPRE

De slang wordt voorzien van testaansluitingen.
De slang wordt gevuld met water.
De slang wordt op druk gebracht tot de testdruk.
De slang wordt gecontroleerd op lekken.
De testdruk wordt gedurende voldoende tijd op peil gehouden om visueel alle op-
pervlakten en delen van de slang te kunnen controleren op lekken. De tijd hier-
voor is tenminste:

- 1 minuut voor diameter 2”

- 2 minuten voor diameter van 2" tot 4"

- 3 minuten voor diameter 4”
De druk wordt verwijderd, de teststukken worden afgekoppeld, het water wordt af-
gelaten en de slang wordt gedroogd.
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